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Souradnicovy mérici stroj 3-D vcetné teplotni kompenzace :
CNC Crysta- APEX 776

| &

Zakladni parametry stroje jsou:

Nejmodernéjsi konstrukce ptistroje zarucuje vysokou presnost méieni, bez nutnosti
klimatizace prostiedi. Pfistroj ma vlastni teplotni kompenzaci v kvadrantu méticiho rozsahu.

Méfici rozsah: X- 705 mm, Y- 705 mm, Z- 605 mm
Ptesnost stroje pro teploty v rozsahu 160 — 26 C
E=(2,9+0,4L/100) um



NJEICKE TSI

<« M¢éteni geometrickych prvki s grafickym zobrazovanim

<< Konstrukce a kalkulace — roztec¢e, uhly, uchylky tvaru a polohy atd.
<< Q@rafickd analyza — detailni grafické znazornéni métenych prvka

<< Q@raficky protokol

<< On-line export naméfenych hodnot v¢etné toleranci a odchylek do
kancelaiskych balikiit OFFICE
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Sebesta Milan
Zastupce pro jakost
ANTREQG, a.s.
Tovarni 699/8

682 14 Vyskov

tel.: 517317 174
mob.: 724 147 044
fax.: 517 314 238
E-mail.: otk@antreg.cz



Mitutoyo MeRgerate GmbH ey )
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DKD-K-14501 DIN EN 1S0 9001 Certificate no.

Zertifhat: 01100 026017 )}

BorsigstraRe 8-10
D-41469 Neuss

Proprietary calibration certificate

Technical data

Measuring range ;. X-axis =700 mm
: y-axis =700 mm
: z-axis =600 mm
Resolution of length measuring system . 0.0001 mm
Probing system : TP 200
Serial no. : X38370
Probe stylus . sphere
Nominal diameter D D4 mm & mm
Shaft length : 20 mm mm

Tolerance ( according to DIN EN ISO 10 360-2)°

Error of indication of length measurement ( factory standard ) E = (2.9+4L/1000)pum
E=(A+L/K)um L=mm

Probing error ( factory standard) R =3 um

"Notice: VDIVDE 2617 directive was replaced by DIN EN ISO 10 360-2

Mitutoyo Cesko. Dubska 1526 CZ - 415 C1 Teplice
Tel : +420 417 579 866
Fax. +420417 579 857
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